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ISTRUZIONI PER L'INSTALLAZIONE, L'USO E LA MANUTEN-
ZIONE

Vi ringraziamo per aver scelto un prodotto Barberi.
Ulteriori informazioni sul prodotto sono a disposizione sul sito
www.barberi.it

GRUPPI DI REGOLAZIONE MOTORIZZABILI DN 40, DN 50, DN 65

07G.DN40
07G.DN50
07G.DN65

f @ in @barberi.italy

Via Monte Fenera 7 | 13018 Valduggia (VO) | ITALY
barberi@barberi.it

-5-50°C

Sicurezza
Safety
BesonacHoctb
Sicherheit
Sécurité
Seguridad

http://barberi.it/materiale/PDF/Safety.pdf

Code DN Connections Pump Pump Weight
connections [ka]
l 07G 040 00X 40 G21/2M-G2F | WITHOUT PUMP | 250 mm - PN 10/16 19,75
l 076 050 00X 50 G21/2M-G2F | WITHOUT PUMP | 280 mm - PN 10/16 20,75
l 07G 065 00X 65 DN 65 PN 16 WITHOUT PUMP | 340 mm - PN 10/16 68,6

ATTENZIONE: PRODOTTO PESANTE.
Movimentare manualmente secondo le norme
vigenti riguardanti la tutela della salute e della

sicurezza nei luoghi di lavoro.
WARNING: HEAVY DEVICE.

4,

Handle manually according to current regulations
regarding the protection of health and safety in

workplaces.
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AVVERTENZE
Questo manuale di istruzioni deve essere letto e compreso pri-
ma di installare o manutenere il prodotto.

Significato del simbolo : ATTENZIONE! IL MANCATO RI-
SPETTO DI QUESTE ISTRUZIONI POTREBBE DARE ORIGINE A
PERICOLO PER PERSONE, ANIMALI, COSE!

SICUREZZA

E obbligatorio seguire le lsﬂuz/an/ di sicurezza descritte nell'apposito
documento visibile tramite QR code.

LASCIARE QUESTO MANUALE A DISPOSIZIONE DELL'UTENTE.
SMALTIRE SECONDO LE NORME VIGENTI.

DESCRIZIONE

| gruppi motorizzabili inviano al circuito secondario il fluido ter-
movettore, proveniente dal circuito primario, effettuando la rego-
lazione della temperatura mediante I'abbinamento a servomotori
e centralina di controllo. Vengono impiegati in impianti di riscalda-
mento e condizionamento.

CARATTERISTICHE TECNICHE
Prestazioni
Campo di temperatura di esercizio: 5-90 °C
Pressione massima di esercizio: 10 bar
Attacchi: femmina EN 10226-1/maschio 1SO 228-1/
flangiati EN 1092 PN 16 (per 07G.DN65)
Interasse attacchi: 300 mm
Attacchi flangiati per pompa:
- DN 40: 250 mm - PN 10/16
- DN 50: 280 mm - PN 10/16
- DN 65: 340 mm - PN 10/16
Attacchi prese di controllo:
- DN 40/50: G1/2Fe G 1/4 F
-DN65:G 1/2F
Fluidi compatibili: acqua, soluzioni glicolate (max 30%)
Scala termometri: 0-120 °C, classe 2, EN 13190
Materiali

Valvole a sfera nichelato
Corpo: ottone CW617N Guarnizione: EPDM
Guarnizioni: PTFE, EPDM Giunto a T: acciaio verniciato
Valvola di ritegno Coibentazione
Corpo: ottone CW617N (DN40,50)  Materiale: PE-X espanso
/ghisa (DN 65) a celle chiuse
Guarnizione: NBR (DN 40, 50)/  Spessore: 30 mm
EPDM (DN 65) Densita: 30-80 kg/m®
Valvola motorizzabile (interna-esterna)
Corpo: ottone CW617N Conducibilita termica (IS0 2581):
(DN 40-50)/ghisa (DN 65) - 0,036-0,043 W/(m-K) (10 °C)
Otturatore: oftone CW614N (interna-esterna)
(DN 40-50)/ghisa (DN 65) - 0,041-0,047 W/(m-K) (40 °C)
Tenute idrauliche: EPDM (mterna esterna)
Valvola a farfalla Lug Coefficiente di resistenza

Corpo: ghisa
Otturatore a farfalla: ghisa,

INSTALLAZIONE: INFORMAZIONI GENERALI

A) Componenti del gruppo. Coibentazione anteriore
(1), coibentazione posteriore (2), linea di mandata im-
pianto (3), linea di ritorno impianto (4).

B) Montaggio e smontaggio: eseguire ad impianto
freddo e non in pressione.

C) Accessibilita: non ostacolare I'accesso e la visibilita del
dispositivo per permettere operazioni di verifica e manu-
tenzione al dispositivo od al resto della componentistica.
A tal proposito, prevedere uno spazio adeguato
intorno ai collettori e i gruppi.

D) Posizione di installazione: i gruppi flangiati DN
40, 50 e 65 sono installabili in verticale, abbinati a col-
lettori con interasse 300 mm tra le derivazioni e sup-
porto a terra. Le altre posizioni di installazione sono
consentite solo se compatibili con I'orientamento della
pompa (asse di rotazione e parte elettronica) e se non
creano interferenza con gli altri dispositivi. In questi
casi, supporti a terra, staffaggi e altri dispositivi di an-
coraggio vanno realizzati in cantiere in modo specifico.

INSTALLAZIONE: OPERAZIONI PRELIMINARI
I gruppi flangiati DN 40, 50 e 65 vengono consegnati
adagiati su bancale per agevolarne il trasporto.

alla diffusione di vapore (ISO
12572): 1300

Le calotte e i bulloni vengono forniti allentati per
consentire la reversibilita del gruppo in cantiere.
Avvitare le calotte e i bulloni a tenuta prima di in-
stallare il gruppo.

Reversibilita: il gruppo viene fornito in configurazione di
fabbrica con circolatore a destra e mandata verso ['alto.
Per 'inversione, scambiare totalmente Ia linea di manda-
ta con quella di ritorno.

E1-E8) Reversibilita 07G.DN40 e 07G.DN50

E2-E3) Rimuovere la piastra con scala graduata (1) ed
il fermo meccanico (2), prestando attenzione alla po-
sizione di fabbrica dell’aletta di riferimento sul fermo
meccanico (fig. E3, rivolta verso il basso = ingresso
acqua calda).

E4) Svitare la valvola miscelatrice dal giunto a T

E5) Svitare la flangia (3) ed il manicotto inferiore (4)
EG6) Ruotare la valvola di 180°, capovolgere la piastra
graduata (1) e posizionare il fermo meccanico (2) pas-
sando dalla posizione Standard a quella Reversed (in-
vertita). Il fermo meccanico ha la funzione di limitare
a 90° la rotazione della manopola e di conseguenza
dell’otturatore della valvola.

Posizionare la piastra graduata (1) come rappresentato
nello schema Reversed. Il valore 10 indica la posizio-
ne della valvola per ottenere la temperatura piu alta
dell’acqua miscelata, cioé con porta di ingresso acqua
calda completamente aperta e porta di ingresso acqua
fredda completamente chiusa. Avvitare le due viti di
fissaggio della piastra.

Utilizzando la manopola in confezione, posizionare I'ot-
turatore sul 5 (smusso sull’albero della valvola rivolto
verso il 5).

NB: si consiglia di modificare la configurazione della

valvola prima di reinstal-

E6 standard

Reversed

larla sul gruppo per veri-
ficare il corretto funziona-
mento dell’otturatore.

E7) Riavvitare la flangia (3)
ed il manicotto inferiore (4)
alla valvola posizionando
corretamente le guarni-
zioni nelle rispettive sedi.
E8) Scambiare la coppia
“valvola + monoblocco con
leva contrassegnata di ros-
so” con il gruppo “giuntoa T
+ ritegno + monoblocco con
leva contrassegnata di blu”.

Procedere all’installazione
sul collettore.

INSTRUCTIONS FOR INSTALLATION, USE AND MAINTE-
NANCE

Thank you for choosing a Barberi product. Additional infor-
mation about the device are available on the website www.
barberi.it

DN 40, DN 50, DN 65 MOTORIZABLE REGULATING GROUPS

WARNINGS
This instruction sheet must be read and understood before in-
stalling and maintaining the product.

Meaning of the symbol : ATTENTION! FAILURE TO FOL-
LOW THESE INSTRUCTIONS COULD BE ORIGIN OF DANGER
FOR PEOPLE, ANIMALS AND THINGS!

SAFETY

Itis compulsory to follow the safety instructions described in the spe-
cific document linked via QR code.

LEAVE THIS MANUAL FOR THE USER. DISPOSE OF ACCOR-
DING TO THE REGULATIONS IN FORCE.

DESCRIPTION

Motorizable groups supply to the secondary circuit the thermal
medium, coming from the primary circuit, with temperature re-
gulation combined with actuators and controller. They are used in
heating and air-conditioning systems.

TECHNICAL CHARACTERISTICS
Performance
Working temperature range: 5-90 °C
Max. working pressure: 10 bar
Connections: female EN 10226-1/male 1SO 228-1/
flanged EN 1092 PN 16 (for 07G.DN65)
Connection centre distance: 300 mm
Pump flanged connections:
- DN 40: 250 mm - PN 10/16
- DN 50: 280 mm - PN 10/16
- DN 65: 340 mm - PN 10/16
Test port connections:
- DN 40/50: G 1/2 Fand G 1/4 F
-DN65:G1/2F
Suitable fluids: water, glycol solutions (max 30%)
Temperature gauge scale: 0-120 °C, class 2, EN 13190
Materials

Ball valves nickel plated
Body: brass CW617N Gasket: EPDM
Gaskets: PTFE, EPDM T joint: painted steel
Check valve Insulation
Body: brass CW617N (DN 40,50)  Material: closed cell expan-
/cast iron (DN 65) ded PE-X
Gasket: NBR (DN 40, 50)/ Thickness: 30 mm
EPDM (DN 65) Density: 30-80 kg/m°
Motorizable valve (inner-outer)
Body: brass CW617N Therma conductivity (IS0 2581):
(DN 40-50)/cast iron (DN 65) - 0,036-0, 043 W/(m-K) (10 °C)
Obturator: brass CW614N (inner-outer)
(DN 40-50)/cast iron (DN65) - 0,041-0,047 W/(m-K) (40 °C)
Gaskets: EPDM (inner-outer)

Coefficient of resistance to
water vapour diffusion (ISO
12572): 1300

Lug butterfly valve
Body: cast iron
Butterfly obturator: cast iron,

INSTALLATION: GENERAL INFORMATION

A) Components of the group. Front insulation shell
(1), rear insulation shell (2), system flow line (3), sy-
stem return line (4).

B) Assembling and disassembling: to be performed
with system cold and without pressure.

C) Accessibility: do not obstruct the access and visi-
bility to the device in order to allow check and mainte-
nance operations to the device or other components.
For this purpose, provide adequate space around
the manifolds and groups.

D) Installation position: the DN 40, 50 and 65 flan-
ged groups can be installed in vertical position, cou-
pling them to manifolds with 300 mm centre distance
between the outlets and floor supports. The other in-
stallation positions are allowed only if compatible with
the pump orientation (rotation axis and elecronic part)
and if they do not create interference with the other
devices. In these cases, floor supports, brackets and
other anchorage devices must be specifically made on
the installation field.

INSTALLATION: PRELIMINARY OPERATIONS
The DN 40, 50 and 65 flanged groups are delivered
laying on a pallet to make the transport easier.

The nuts and bolts are supplied loosened to faci-
litate the group reversion on the installation field.
Fully screw the nuts and bolts before installing the
group.

Reversibility: the group is factory set with pump on
the RH side and flow upwards. To reverse the group,
fully exchange the flow line with the return one.
E1-E8) Reversibility of 07G.DN40 and 07G.DN50
E2-E3) Remove the plate with graduated scale (1) and
the mechanical stop (2), paying attention to the factory
position of the reference protrusion on the mechanical
stop (fig. E3, facing downwards = hot water inlet).

E4) Unscrew the mixig valve from the T-joint

ES5) Unscrew the flange (3) and the lower sleeve (4)
EG6) Rotate the valve by 180°, flip the graduated plate
(1) and position the mechanical stop (2) passing from
the Standard to the Reversed position. The mechani-
cal stop has the function of limiting the rotation of the
knob and consequently of the valve obturator to 90°.
Position the graduated plate (1) as shown in the Rever-
sed diagram. The value 10 indicates the valve position
to obtain the highest temperature of the mixed water,
i.e. with the hot water inlet port completely open and
the cold water inlet port completely closed. Tighten the
two plate fixing screws.

Using the knob in the package, position the obturator
on 5 (chamfer on the valve stem facing 5).

NB: It is recommended to change the valve configu-
ration before reinstalling it on the group to verify the
correct operation of the obturator.

E7) Screw the flange (3) and the lower sleeve (4) back
onto the valve, positioning the gaskets correctly in
their respective seats.

E8) Swap the pair “valve + monoblock with lever mar-
ked in red” with the group “T-joint + check + mono-
block with lever marked in blue”.

Proceed with the installation on the manifold.

PYKOBOACTBO 10 YCTAHOBKE, SKCTUTYATALUM M TEXOBCJTY KUBAHUIO

Bnazodapum eac 3a sbibop uzdenus Barberi.
JlononHumensHyio urgopmayuto 06 udenuu cm. Ha caiime www.barberi.it

MOTOPU3YEMDIE rPYNINbl PETYIUPOBAHUA DN 40, DN 50, DN 65

MPEAYNPEXAEHUA
[Teped mem Kak npucmyname K yc unu mexo6ic u3de-
J1US, Heo6Xo0uMOo BHUMAMeNbHO np Hac p dcmeo.

3HayeHue cumeona : BHUMAHWE! HECOBJIIOAAEHUE YKA3AHUWA,
NPUBEAEHHBIX B HACTOALLEM PYKOBOJCTBE, MOXET CO3[ATb
OMACHYH CUTYALIUIO ANA NIOAEN, KUBOTHBIX U MATEPUANIbHBIX
LEEHHOCTE!

BE30MACHOCTb

Co6nioderue mpeGosaruii GesonacHocmu, oNUCAHHbIX 8 COOMBemcmeay-
fowem doKyMeHme, Komopbili MOXHO cyumame ¢ nomowblo QR-Koda,
A6/19emcs 0693amenbHbIM.

HACTOALLEE PYKOBOACTBO OCTAETCA B PACTIOPAXKEHUM NM0/1b30-
BATENA. YTUNU3ALUA AOMKHA BbINONHATLCA COTNACHO AEM-
CTBYIOLLUM HOPMATUBAM.

OMUCAHUE
Momopusyemole 2pynnel cryxam 018 nodayu mensoHocumens, nocmy-
us nep pa, ¢ peaynup PAyp
4 nodc cep 008 u 6noka ynp OHu
p A8 cuCmemax U KOHOUYUOHUP

TEXHUYECKWE XAPAKTEPUCTUKN
dKennyataumoHHble napamerpu

pamypoi: 5-90 °C
Makc 1] 10 bar
(oeduHeHus: csHympeHHeu (i pe3wboii EN 10226-1/c Hapyxwoli pe3b0oii 150 228-1/
¢naryesoie EN 1092 PN 16 (9na 07G.DN65)
Mexocesoe paccmosrue mexdy umuneamu: 300 mm
Onanyesvie coeduHeHus 0718 Hacoca:
-DN 40: 250 mm - PN 10/16
-DN 50: 280 mm - PN 10/16
-DN 65:340mm - PN 10/16
Qumureu 015 nodcoedUHeHUS U3MepumenbHbIX npu6opos:
-DN40/50:G1/2FuG1/4F
-DN65:G1/2F
(osmecmumble paboyue xudkocmu: 800a, 2/1K0/eBble pacmeopl (Makc. 30%)
IWikana mepmomempa: 0—120 °C, knacc 2, EN 13190

Marepuanbi
Lliaposbie seHmusu HUKeUPOBAHHbIL
Kopnyc: namyne CW617N Tpoknadka: EPDM (3mune-npo-
[poknadku: PTFE, EPDM nuseHoBbIL Kay4yk)
06pamHeiii knanan TpotiHuk: okpauieHHas cmane
Kopnyc: namywe CW617N (DN 40,50)  Tennou3onayuoHHbIl Koxyx
/4yeyH (DN 65) Mamepuan: BcnererHelii nonus-
Tpoknadka: NBR (DN 40, 50)/ muneH PE-X
EPDM (DN 65) C3aKpbIMbIMU AYeliKamu
Momopusyemeiii knanan Tonwyuna: 30 mm
Kopnyc: namyne CW617N nomHocme: 30-80 kg/m*
(DN 40-50)/4y2yH (DN 65) (BHYMpeHHAR-HAPYXHAA Yacmb)
3ameop: namyne (W614N TennonposodHocme (IS0 2581):
(DN 40-50)/4y2y (DN 65) -0,036-0,043 W/(m-K) (10 °C)

Tudpaenuyeckue ynnomueHus: EPDM
(3musnieH-nponuneHoebIi kayyk)
Jlpoccenvhoiii knanan muna Lug

Kopnyc: uyeyn

JpoccenbHebiii 3ameop: dy2yH,

YCTAHOBKA: OBLLUAS UHOOPMALIUA

R) KomnoHenTbl rpynnbi. [lepedHuti mennousonayuoHHbit
Koxyx (1), 3a0HUli mennou30oNAYUOHHbIL KOXYX (2), UHUA no-
dayu 6 cucmemy (3), IUHUA 8038pama u3 cucmembl (4).

B) MoHTaX U feMOHTaMK: 8bIN0/IHALIMe Ha X0N00HOU cucme-
Me, He HaxodAwelics nod dasneHuem.

() OGecnevenune pocryna: 074 obecneyeHus 803MOXHOCMU
8bINOSHEHUSA NPOBEPOK U MeXOBCTYKUBAHUA OAHHO20 ycmpoli-
(mea u Opyaux KoMnoHeHmos He co3dagaiime npenamcmeuti
0714 docmyna u gudumocmu.

C 370l LeNblo NpeAyCMOTPUTE HaANexKallee cBoGofHoe
MPOCTPAHCTBO BOKPYT KONNEKTOPOB U rpynn.

D) NMonoxenue ycraHoBKM: gnanyessvie epynnoi DN 40, 50 u 65
YCMaHaeNUBaMCA 8 8ePMUKANILHOM NOJIOKeHUU N00CoedUHeH-
HbIMU K KOJIEKMOpam ¢ Mexoceebim paccmosxuem 300 mm mexdy
0meodamu u HanosbHoli onopol. [pyaue nonoxeHus ycmaxosku 9o-
nycKkalomea moseKo 8 MOM Ciy4de, eciu OHU COBMeCmUMBI ¢ 0pUeH-
mavuell Hacoca (NosIoXKeHUeM 0CU BpALeHUS U 3/TeKMpPOHHOL Yyacmu)
U He 3adegatom dpyaue ycmpoliicmed. B maxux cny4asx HanonbHole
0N0pbl, KpoHWIMeliHbI U Opyaue yampoticmea 01 kpensieHus 00mKHb!
GbImb CNeyUanbHO U320Moe/IeHbl Ha Mecme yCmaHoBKU.

YCTAHOBKA: MPEAABAPUTEJIbHBIE OMEPALIUN
Onanyeevie 2pynnol DN 40, 50 u 65 nocmaenaiomes Ha noddoke
0N 06/1e24eHus MpaHcnopmuposKu.

(8HYMpeHHAA-HApYXHAA Yacmb)

-0,041-0,047 W/(m-K) (40 °C)

(BHYMpeHHAR-HAPYXHASA 4acmb)
Kosgppuyuenm naponporuyaemo-
cmu (IS0 12572): 1300

B cOCTOAHNM NOCTaBKN HaKNAHDIE Faiikn U 6ONTbI He 3araHy-
Tbl ANA 06ecneyeHns BOSMOMKHOCTH peBepcupoBaHuA rpyn-
Mbl Ha MecTe YCTaHOBKMU. MnoTHO 3aTAHMTE HAKMAHDIE FalKN
n6onTbl nepep 1em, KaKk NnpucTynaTb K ycTaHoBKe rpynnbl.

PeBepcupyemMocTb: 2pynna nocmasnsemcs 8 3as00ckoli KoH-
puzypayuu ¢ YUpKYNAYUOHHBIM HACOCOM cnpasa u nodaveti
800b1 88epX. JIna pesepcuposanus nomexsiime mecmamu su-
HUI0 N00@yu U UKUI 8038pama.

E1-E8) PeBepcupyemoctb 07G.DN40 n 07G.DN50

E2-E3) CHumume nnacmuHy ¢ zpadyuposanHoli wkanoii (1) u
MexaHuyeckuii cmonop (2), o6pawjas eHUMAHUe HA 3a800cKoe
NosioXeHue yCMAaHO80YHO20 8bICMYNA HA MeXaHUYeckom Cmono-
pe (puc. E3, 8Hu3y = exo0 20psayeti 800bi).

E4) Omkpymume cmecumenbHbiii Knanax om mpoliHuka

E5) Omkpymume cpnaney (3) u Huxnuii nampy6ok (4)

E6) llosepHume knanax Ha 180°, nepesepHume naacmuHy ¢
2padyupoeanHoli wikanoli (1) u ycmanosume MexaHuyeckuti
cmonop (2) max, ymo6bl nepeimu om nonoxerus Standard k no-
noxenuto Reversed (pesepcupoganHoe). Mexaruyeckuii cmonop
umeem cgoeti 3adayeli 02paHuyUMb ye0a NOBOPOMaA pyyKu U,
(N1e008amenbHo, 3Meopa Knanaxd, euyuHol 90°.
Pacnonoxume nnacmuHy ¢ 2padyuposarHoti wkanoi (1) Kak
nokasaxo Ha cxeme Reversed. Ommemka 10 03Hauyaem nonoxe-
HUe Knanaxa, no3goniioujee nNoy4ums Camylo 8biCoKyio mem-
nepamypy cMewanHol 800bl, Mo ecmb makoe noJoxeHue, npu
Komopom nopm 6xoda 20psyeii 800bI NOHOCMbI0 OMKpbIM, a
nopm 6x00a Xon100HOL 800bI NOIHOCMbIO 3aKpPbIM. 3akpymume
00a 6UHMA KpensieHus NAACMUHbI.

Ucnonb3ys pydKy, exodAuyo 8 KOMIJIeKM nocmasku, ycmaxosume
3ameop 8 nosoxeHue 5 ((hacka Ha eanie KNANAHA NOBEPHYMA HA 5).
Mpumeyanue: pekomeHAyeTCA U3MEHATb KOHPUTYpaLUIo
KnanaHa nepep, Tem, KaK ycTaHaBnMBaTb €ro Ha rpynny,
AnA o6ecneveHNa NpaBUNbHOCTH paboTbl 3aTBOpa.

E7) CHosa npukpymume gpnaney (3) u HuxcHuii nampy6ok (4) k
Knanaxy, 06paian BHUMaHue Ha NPaBUWIbHOCTD YCTaHOB-
K NPOKNajoK B COOTBETCTBYIOWME FHe3/a.

E8) llomensiime mecmamu napy <knana + MOH06/I0K ¢ KpacHoli
PyuKol» ¢ y310M «mpOUHUK + 06pamHbIli KNanax + MOHO6M0K
C CuHeli pyyKoli».

[pou3eedume ycmaHoeKy y3/1a Ha Konsekmop.

E8
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RUBINETTERIE INDUSTRIALI s.r.l.

VANTY
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Sicurezza
Safety
Be3zonacHocTb
Sicherheit
Sécurité
Seguridad

Code DN Connections Pump Puml_) Weight
connections [kal
l 076G 040 00X 40 G21/2M-G2F | WITHOUT PUMP | 250 mm - PN 10/16 19,75
l 07G 050 00X 50 G21/2M-G2F | WITHOUT PUMP | 280 mm - PN 10/16 20,75
l 07G 065 00X 65 DN 65 PN 16 WITHOUT PUMP | 340 mm - PN 10/16 68,6
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ACHTUNG: SCHWERES PRODUKT.

Manuell unter Beriicksichtigung der geltenden
Vorschriften fiir Gesundheit und Sicherheit am

Arbeitsplatz bewegen.
ATTENTION : ARTICLE LOURD.

Manipuler manuellement selon la réglemengation en
vigueur en matiére de protection de la santé et de la

sécurité au travail.
ATENCION: PRODUCTO PESADO.

Manipular manualmente segun las normas vigentes
en materia de proteccion de la salud y la seguridad

en los lugares de trabajo.
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INSTALLATIONS-, BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG

Wir bedanken uns, dass Sie sich fiir ein Produkt von Barberi
entschieden haben. Weitere Produktinformationen finden Sie
auf unserer Homepage www.barberi.it.

MOTORISIERBARE REGELEINHEITEN DN 40, DN 50, DN 65

HINWEISE
Vor der Installation oder Wartung eines Produkts muss diese
Betriebsanleitung gelesen und verstanden werden.

Bedeutung des Symbols :ACHTUNG! BEI NICHTBEACH-
TUNG DER NACH DIESEM SYMBOL STEHENDEN HINWEISE
BESTEHT DIE GEFAHR VON VERLETZUNG VON MENSCHEN
UND TIEREN SOWIE VON SACHSCHADEN!

SICHERHEIT

Die iiber den QR-Code einsehbaren Sicherheitshinweise miis-
sen unbedingt beachtet werden.

DIESE BEDIENUNGSANLEITUNG MUSS IMMER AN EINER
FUR DEN BENUTZER LEICHT ZUGANGLICHEN STELLE AUF-
BEWAHRT WERDEN. FUR DIE ENTSORGUNG SIND DIE EIN-
SCHLAGIGEN NORMEN ZU BEACHTEN.

BESCHREIBUNG

Die motorisierbaren Einheiten leiten die Wéarmetrégerfliissig-
keit vom Primérkreislauf in den Sekundérkreislauf und regeln
die Temperatur mit Hilfe von Stellmotoren und einem Steuer-
gerdt. Sie werden in Heizungs- und Klimaanlagen verwendet.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
Leistungseffizienz
Betriebstemperaturbereich: 5-90 °C
Maximaler Betriebsdruck: 10 bar
Anschiliisse: Innengewinde EN 10226-1/AuBengewinde IS0 228-1
Geflanscht EN 1092 PN 16 (fiir 07G.DN65)
Mittenabstand der Anschliisse: 300 mm
Flanschanschliisse fiir Pumpe:
- DN 40: 250 mm - PN 10/16
- DN 50: 280 mm - PN 10/16
- DN 65: 340 mm - PN 10/16
Kontrollanschliisse:
- DN 40/50: G 1/2 Fund G 1/4 F
-DN65:G1/2F
Kompatible Fluide: Wasser, Glykollgsungen (max. 30%)
Thermometer-Skala: 0120 °C, Klasse 2, EN 13190

Materialien
Kugelventile
Gehéuse: Messing CW617N
Dichtungen: PTFE, EPDM
Riickschlagventil
Gehause: Messing CW617N
(DN 40, 50) /Gusseisen (DN 65)
Dichtung: NBR (DN 40, 50)/
EPDM (DN 65)
Motorisiertes Ventil
Gehéuse: Messing CW617N
(DN 40-50)/Gusseisen (DN 65)
Verschluss: Messing CW614N
DN 40-50)/Gusseisen (DN 65)
Hydraulikdichtungen: EPDM
Drosselklappenventil Lug
Gehéuse: Gusseisen
Drosselklappenverschluss:

INSTALLATION: ALLGEMEINE INFORMATIONEN

A) Einzelteile der Station. Vordere Isolierung (1), hin-
tere Isolierung (2), Vorlauf zur Anlage (3), Riicklauf aus
der Anlage (4).

B) Montage- und Demontagearbeiten: Die Montage-
und Demontagearbeiten miissen immer bei abgekiihl-
ter und nicht unter Druck stehenden Anlage erfolgen.
C) Zugang: Den Zugang zur Anlage und die Sicht nicht
behindern, um Uberpriifungs- und Wartungsarbeiten
an der Anlage oder an den Bauteilen zu ermadglichen.
Achten Sie in diesem Zusammenhang auf ausrei-
chend Platz um die Verteiler und Einheiten.

D) Einbaulage: Die geflanschten Einheiten DN 40, 50
und 65 kénnen vertikal in die Verteiler mit Mittenabstand
300 mm zwischen den Abzweigungen und der Stiitze fiir
die Bodenbefestigung installiert werden. Andere Einbau-
lagen sind nur zuldssig, wenn sie mit der Ausrichtung
der Pumpe (Drehachse und elektronischer Teil) vereinbar
sind und wenn sie keine Stérungen bei anderen Geréten
verursachen. In solchen Féllen miissen die Stiitze fiir die
Bodenbefestigung, die Halterungen und andere Veranke-
rungsvorrichtungen speziell vor Ort angefertigt werden.

INSTALLATION: VORBEREITENDE MASSNAHMEN
Die geflanschten Einheiten DN 40, 50 und 65 werden zum
einfachen Transport auf einer Palette liegend geliefert.

Gusseisen, vernickelt
Dichtung: EPDM
T-Stiick: Stahl lackiert
Isolierung
Material: Schaumstoff PE-X,
geschlossenzellig
Stérke: 30 mm
Dichte: 30-80 kg/m°
(innen-auBen)
Warmeleitfhigkeit (1SO 2581):
- 0,036-0,043 W/(m-K) (10 °C)
(innen-auBen)
- 0,041-0,047 W/(m-K) (40 °C)
(innen-auBen)
Dampfdiffusionswiderstands-
zahl (IS0 12572): 1300

Bei der Auslieferung sind die Uberwurfmuttern
und Schrauben gelockert, um die Reversierbar-
keit der Einheit auf der Baustelle zu gestatten. Die
Uberwurfmuttern und Schrauben vor der Installa-
tion der Einheit wasserdicht verschrauben.

Reversierbarkeit: Die Einheit in Werkskonfiguration mit
Umwiélzpumpe rechts geliefert und stromt nach oben.
Fiir die Reversierung sind die Vorlauf- und die Riicklauf-
leitung vollsténdig miteinander zu vertauschen.

E1-E8) Reversierbarkeit 07G.DN40 e 07G.DN50
E2-E3) Die Messplatte (1) und den mechanischen An-
schlag (2) entfernen, dabei auf die werkseitige Position
der Markierung am mechanischen Anschlag achten (Abb.
E3, nach unten ausgerichtet = Warmwassereinlass).

E4) Das Mischventil vom T-Stiick abschrauben

ES5) Den Flansch (3) und den unteren Stutzen (4) losschrauben
E6) Das Ventil um 180° drehen, die Messplatte (1) auf den Kopf
stellen und den mechanischen Anschlag (2) von der Standard-
in die Reversed-Position (umgekehrt) dndem. Der mechani-
sche Anschlag hat die Aufgabe, die Drehung des Knopfes und
damit des Ventilverschiusses auf 90° zu begrenzen.

Die Messplatte (1) wie in der Darstellung gezeigt in die Re-
versed-Position bringen. Der Wert 10 gibt die Position des
Ventils an, um die héchste Temperatur des Mischwassers
2zu erreichen, d.h. bei vollsténdig gedffnetem Warmwasser-
einlass und vollstdndig geschlossenem Kaltwassereinlass.
Die beiden Befestigungsschrauben der Platte festziehen.
Mit dem Lieferumfang enthaltenen Griff, den Ver-
schluss auf 5 stellen (Anschrdgung am Ventilschaft zu
5 ausgerichtet).

Reversed

Merke: Es ist ratsam, die
Konfiguration des Ventils
vor der Installation in die
Einheit zu dndern, um die
korrekte Funktion des Ver-
schlusses zu iiberpriifen.
E7) Den Flansch (3) und die
untere Muffe (4) wieder auf
das Ventil schrauben und da-
bei die Dichtungen korrekt
in den entsprechenden
Aufnahmen positionieren.
E8) Die Baugruppe ,,Ventil +
Monoblock mit Hebel (rote
Markierung)“ mit der Bau-
gruppe ,T-Stiick + Riick-
schlagventil + Monoblock
mit Hebel (blaue Markie-
rung)“ vertauschen.

Danach mit der Installation
auf den Verteiler fortfahren.

NOTICE D’INSTALLATION, D’UTILISATION ET D’ENTRETIEN

Nous vous remercions d’avoir choisi un produit Barberi.
Vous trouverez de plus amples informations sur le produit sur
notre site www.barberi.it

GROUPES DE REGULATION MOTORISABLES DN 40, DN 50, DN 65

AVERTISSEMENTS
Ce manuel d’instructions doit étre lu et compris avant d’instal-
ler le produit et de procéder a son entretien.

Signification du symbole - ATTENTION ! LE NON-RES-
PECT DE CES INSTRUCTIONS POURRAIT PROVOQUER DES
DANGERS POUR LES PERSONNES, LES ANIMAUX ET LES 0B-
JETS !

SECURITE

Il est obligatoire de suivre les consignes de sécurité décrites
dans le document visible a I'aide du code QR.

LAISSER CE MANUEL A DISPOSITION DE LUTILISATEUR.
ELIMINER SELON LES REGLEMENTATIONS EN VIGUEUR.

DESCRIPTION

Les groupes motorisables envoient au circuit secondaire le
fluide caloporteur provenant du circuit primaire et régulent
la température a I'aide de servomoteurs et de la centrale de
contréle. lls sont utilisés dans les installations de chauffage et
de climatisation.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
Performances
Plage de température de service : 5-90 °C
Pression maximum de service : 10 bar
Raccords : femelle EN 10226-1/méle 1SO 228-1/
bridés EN 1092 PN 16 (pour 07G.DN65)
Entraxe raccords : 300 mm
Raccords bridés pour pompe :
- DN 40 : 250 mm - PN 10/16
- DN 50 : 280 mm - PN 10/16
- DN 65 : 340 mm - PN 10/16
Raccords prises de contréle :
-DN 40/50:G 1/2FetG 1/4 F
-DN65:G1/2F
Fluides compatibles : eau, solutions glycolées (max. 30 %)
Echelle des thermomeétres : 0-120 °C, classe 2, EN 13190

Matériaux
Vannes a sphére Obturateur papillon : fonte, nickelé
Corps : laiton CW617N Joint : EPDM
Joints : PTFE, EPDM Joint en T : acier peint
Clapet anti-retour Coque d’isolation
Corps : laiton CW617N (DN 40,  Matériau : PE-X expansé
50) /fonte (DN 65) a cellules fermées
Joint : NBR (DN 40, 50)/ Epaisseur : 30 mm
EPDM (DN 65) Densité : 30-80 kg/m®
Vanne motorisable (interne-externe)
Corps : laiton CW617N Conductivite thermique (150 2581):
(DN 40-50)/fonte (DN 65) - 0,036-0,043 W/(m-K) (10 °C)
Obturateur : laiton CW614N (interne-externe)
(DN 40-50)/fonte (DN 65) - 0,041-0,047 W/(m-K) (40 °C)
Raccords d’étanchéité (interne-externe)
hydrauliques : EPDM Coefficient de résistance
Vanne papillon Lug a la diffusion de vapeur

Corps : fonte

INSTALLATION : INFORMATIONS GENERALES

A) Composants du groupe. /solation avant (1), isola-
tion arriere (2), ligne départ installation (3), ligne retour
installation (4).

B) Montage et démontage : exécuter lorsque I'instal-
lation est froide et hors pression.

C) Accessibilité : ne pas géner I'accés et la visibilité du
dispositif pour permettre les opérations de contréle et
d’entretien sur le dispositif ou sur le reste des composants.
Pour cela, prévoir un espace suffisant autour des
collecteurs et des groupes.

D) Position d’installation : les groupes bridés DN 40,
50 et 65 peuvent étre installés a la verticale, associés a
des collecteurs avec entraxe 300 mm entre les dériva-
tions et le support au sol. Les autres positions d’installa-
tion sont permises uniquement si elles sont compatibles
avec l'orientation de la pompe (axe de rotation et partie
électronique) et si elles ne créent aucune interference
avec les autres dispositifs. Dans ces cas, les supports
au sol, les étriers et les autres dispositifs d’ancrage de-
vront étre réalisés sur le chantier et sur mesure.

INSTALLATION : OPERATIONS PREALABLES
Les groupes bridés DN 40, 50 et 65 sont livrés a plat
sur palette pour faciliter le transport.

(IS0 12572) : 1300

Les écrous et les boulons sont fournis desserrés
afin de permettre la réversibilité du groupe sur le
chantier. Visser les écrous et les boulons afin qu’ils
garantissent Pétanchéité avant d’installer le groupe.

Réversihilité : /e groupe est fourni en configuration
d’usine avec le circulateur a droite et le départ vers le
haut. Pour I'inversion, échanger complétement la ligne
de départ avec celle de retour.

E1-E8) Réversibilité 07G.DN40 et 07G.DN50

E2-E3) Déposer la plaque portant I'échelle graduée (1)
ainsi que la butée mécanique (2), en respectant la posi-
tion d’usine de I'ailette de réference sur la butée méca-
nique (fig. E3, tournée vers le bas = entrée eau chaude).
E4) Devisser la vanne mélangeuse du joint en T

E5) Dévisser la bride (3) et le manchon inférieur (4)
E6) Tourner la vanne de 180°, renverser la plaque graduée
(1) et mettre en place la butée mécanique (2) en passant
de la position Standard a la position Reversed (inversée).
La butée mécanique a pour fonction de limiter a 90° la
rotation du bouton et donc de I'obturateur de la vanne.
Installer la plaque graduée (1) comme le montre le
schéma Reversed. La valeur 10 indique la position de
la vanne pour obtenir la température la plus élevée de
l'eau mélangée, c’est-a-dire avec I'ouverture d’entrée
de I'eau chaude complétement ouverte et I'ouverture
d’entrée de I'eau froide complétement fermée. Visser
les deux vis de fixation de la plaque.

Utiliser le bouton présent dans I’emballage pour posi-
tionner I'obturateur sur 5 (chanfrein sur I'arbre de la
vanne tourné vers le 5).

NB : il est conseillé de modifier la configuration de
la vanne avant de la réinstaller sur le groupe afin
de vérifier si 'obturateur fonctionne correctement.
E7) Revisser la bride (3) et le manchon inférieur (4) sur
la vanne en placant correctement les joints dans
leurs logements.

E8) Echanger I'accouplement « vanne + monobloc avec
levier marqué en rouge » avec le groupe « joint en T +
anti-retour + monobloc avec levier marqué en bleu ».

Procéder a I'installation sur le collecteur.

INSTRUCCIONES DE INSTALACION, USO Y MANTENIMIENTO

Gracias por escoger un producto Barberi. Encontrard mas
informacion sobre este dispositivo en la pagina www.barberi.it

GRUPOS DE REGULACION MOTORIZABLES DN 40, DN 50 Y
DN 65

ADVERTENCIAS

Antes de instalar el producto o hacer el mantenimiento, hay
que leer atentamente este manual de instrucciones y compren-
der su contenido.

Significado del simbolo A : jATENCION! EL INCUMPLI-
MIENTO DE ESTAS INSTRUCCIONES PUEDE CAUSAR SITUA-
CIONES DE PELIGRO PARA PERSONAS, ANIMALES 0 COSAS.
SEGURIDAD

Es obligatorio respetar las instrucciones de seguridad descri-
tas en el correspondiente documento, que se puede visualizar
mediante cddigo QR. i

ESTE MANUAL TIENE QUE ESTAR SIEMPRE A DISPOSICION DEL
USUARIO. ELIMINAR DE ACUERDO CON LAS NORMAS VIGENTES.

DESCRIPCION

Los grupos motorizables envian al circuito secundario el flui-
do caloportador procedente del circuito primario y regulan la
temperatura mediante servomotores y centralitas de control.
Se utilizan en sistemas de calefaccion y aire acondicionado.

CARACTERISTICAS TECNICAS
Prestaciones
Campo de temperatura de servicio: 5-90 °C
Presion maxima de servicio: 10 bar
Conexiones: hembra EN 10226-1/macho 1SO 228-1/
embridadas EN 1092 PN 16 (para 07G.DN65)
Intereje entre las conexiones: 300 mm
Conexiones embridadas para bomba:
- DN 40: 250 mm - PN 10/16
- DN 50: 280 mm - PN 10/16
- DN 65: 340 mm - PN 10/16
Conexiones para tomas de control:
-DN40/50:G1/2FyG 1/4 F
-DN65:G1/2F
Fluidos compatibles: agua y soluciones de glicol (max. 30 %)
Escala de los termémetros: 0-120 °C, clase 2, EN 13190

Materiales

Vélvulas de esfera Junta: EPDM
Cuerpo: laton CW617N Conexion en T: acero pintado
Juntas: PTFE, EPDM Aislamiento

Valvula de retencion Material: PE-X expandido
Cuerpo: laton CW617N (DN 40  de células cerradas

y 50)/hierro fundido (DN 65)
Junta: NBR (DN 40 y 50)/

Espesor: 30 mm
Densidad: 30-80 kg/m’

EPDM (DN 65) (interior-exterior)

Valvula motorizable Conductividad térmica (IS0 2581):
Cuerpo: latén CW617N - 0,036-0,043 W/(m-K) (10 °C)
(DN 40-50)/hierro fundiido (DN 65)  (interior-exterior)
Obturador: latén CW614N - 0,041-0,047 W/(m-K) (40 °C)
(DN 40-50)/hierro fundido (ON65)  (interior-exterior)

Juntas de estanqueidad: EPDM  Coeficiente de resistencia a la

Valvula de mariposa Lug difusion de vapor (IS0 12572):
Cuerpo: hierro fundido 1300
Obturador de mariposa:

hierro fundido,niquelado

INSTALACION: INFORMACION GENERAL

A) Componentes del grupo. Aislamiento frontal (1),
aislamiento posterior (2), linea de ida al sistema (3) y
linea de retorno del sistema (4).

B) Montaje y desmontaje: se deben realizar con el
sistema frio y sin presion.

C) Accesibilidad: no obstaculizar el acceso al dis-
positivo ni la visibilidad, necesarios para controlar y
realizar el mantenimiento del dispositivo en cuestion o
del resto de componentes.

Para ello, hay que dejar un espacio adecuado alre-
dedor de los colectores y los grupos.

D) Posicion de instalacién: los grupos embridados DN
40, 50y 65 se pueden instalar en posicion vertical, combi-
nandolos con colectores con intereje de 300 mm entre las
derivaciones y el soporte para suelo. Los grupos se pue-
den instalar en otras posiciones solo si son compatibles
con la orientacion de la bomba (eje de rotacion y parte
electranica) y si no se crean interferencias con los demas
dispositivos. En estos casos, los soportes para suelo, las
fijaciones y cualquier otro dispositivo de anclaje deberan
realizarse especificamente durante el montaje.

INSTALACION: OPERACIONES PRELIMINARES
Los grupos embridados DN 40, 50 y 65 se entregan
tumbados sobre la paleta para facilitar el transporte.

El grupo se suministra con las tuercas y los per-
nos aflojados para permitir su reversibilidad du-
rante el montaje. Enroscar las tuercas y los pernos
a fondo antes de instalar el grupo.

Reversibilidad: e/ grupo se suministra en la configu-
racion de fabrica con el circulador a la derecha y la
ida hacia arriba. Para invertirlo, hay que intercambiar
totalmente la linea de ida por la de retorno.

E1-E8) Reversibilidad de 07G.DN40 y 07G.DN50
E2-E3) Quitar Ia placa con escala graduada (1) y el bloqueo
mecanico (2), prestando atencion a la posicion de fabrica
de la aleta de referencia en el bloqueo mecanico (fig. E3,
orientada hacia abajo = entrada de agua caliente).
E4) Desenroscar la valvula mezcladora de la conexion en T
E5) Desenroscar la brida (3) y el manguito inferior (4)
E6) Girar Ia valvula 180°, dar la vuelta a Ia placa graduada
(1) y colocar el bloqueo mecanico (2) pasando de la posi-
cion Standard a la Reversed (invertida). El bloqueo meca-
nico sirve para limitar a 90° la rotacion de la perilla y, por
lo tanto, del obturador de la valvula.

Montar la placa graduada (1) tal como se ilustra en el esque-
ma Reversed. El valor 10 indiica la posicion de la vélvula para
obtener Ia temperatura més alta del agua mezclada, es decir;
con el puerto de entrada del agua caliente completamente
abierto y con el puerto de entrada del agua fria completa-
mente cerrado. Enroscar los dos tomillos de fijacion de la placa.
Utilizando Ia perilla del paquete, colocar el obturador en
el 5 (bisel en el gje de la valvula orientado hacia el 5).
NOTA: se aconseja modificar la configuracion de la
valvula antes de volver a montarla en el grupo para
comprobar que el obturador funcione correctamente.
E7) Enroscar la brida (3) y el manguito inferior (4) a la
vdlvula colocando correctamente las juntas en sus
alojamientos.

E8) Intercambiar el grupo “vélvula+ monoblogue con
palanca marcada en rojo” con el grupo “conexion en T +
retencion + monobloque con palanca marcada en azul”.

Continuar con la instalacion en el colector.

E8




MODE:
MANUAL

F1-F5) Reversibilita 07G.DN65

F1) Svitare la valvola miscelatrice dal giunto a T.

F2) Svitare la valvola Lug, lasciando i tronchetti su-
periore ed inferiore collegati alla valvola miscelatrice.
F3) Svitare la leva di regolazione (1) e la piastra con
scalda graduata (2).

F4) Prestare attenzione alla posizione di fabbrica
(Standard): con I'otturatore a 45° tra le porte di ingres-
S0 acqua calda e fredda, I'indicatore (tacca) sull’albero
della valvola é rivolto in alto verso la porta dell’acqua
miscelata.

Ruotare la valvola coi tronchetti di 180°, capovolgere
la piastra graduata (2) e posizionare I'indicatore (tac-
ca) passando dalla posizione Standard a quella Rever-
sed (invertita).

Avwvitare la piastra graduata (2) come rappresentato
nello schema Reversed. Il valore 10 indica la posizio-
ne della valvola per ottenere la temperatura piu alta
dell’acqua miscelata, cioé con porta di ingresso acqua
calda completamente aperta e porta di ingresso acqua
fredda completamente chiusa.

Inserire la leva (1) sull’asta dell’otturatore (rotore) e
posizionare il rotore sul 5 (leva di regolazione rivolta
verso il 5).

NB: si consiglia di modificare la configurazione
della valvola prima di reinstallarla sul gruppo per
verificare il corretto funzionamento del rotore.

F5) Riavvitare la valvola Lug alla valvola miscelatrice.
F6) Scambiare il gruppo “valvola + tronchetti + mono-
blocco di mandata” con il gruppo “giunto a T + ritegno
+ monoblocco di ritorno”. Ruotare il giunto a T smo-
tandolo dalla valvola di ritegno.

Procedere all’installazione sul collettore.

Attenzione: mantenere la valvola di ritegno sem-
pre sul circuito di ritorno.

Per tutti i DN: spostare la sonda del regolatore
(non forniti in confezione) sulla nuova linea di
mandata a valle della pompa. Ricollegare i com-
ponenti e serrare a fondo flange e calotte.

G1-G3) INSTALLAZIONE SU COLLETTORE.

G1) Avvitare al collettore la linea di ritorno del gruppo
e la valvola miscelatrice.

G2) Installare la pompa e la sua valvola di intercetta-
zione di valle. Collegare le tubazioni.

G3) Nel gruppo DN 65 prestare attenzione a quanto segue:
- le tubazioni di collegamento devono avere un diame-
tro di almeno 45 mm che consenta I'apertura agevole
delle valvole di intercettazione a farfalla Lug (fig. F7);
- nelle valvole di intercettazione, quando sono aperte,
la farfalla sporge di qualche millimetro: verificare che
non faccia interferenza con i dispositivi e le tubazioni
collegati.

Per tutti i DN: per evitare di danneggiare le guarni-
zioni, NON effettuare saldature di flange alle tuba-
zioni dopo che i gruppi sono stati installati.

H1-H4) Installazione servomotore su 07G.DN40 e
07G.DN50
NB: i servomotori sono da acquistare separatamente.

Esempio di installazione servomotore a 3 punti
M03.3

H1) Componenti. Servomotore (1), perno antirotazione
M8 (2), adattatore per valvole miscelatrici (3), manopola
(4), anello di riferimento (5), vite di bloccaggio (6).

H2) Verificare che valvola, piastra graduata e anello
di riferimento siano nelle condizioni iniziali Standard o
Reversed (invertito) come da figura E6.

Smontare la manopola della valvola, se installata; as-
semblare I'adattatore di manovra (3) sul rotore come
indicato in figura e allineare lindicatore presente
sull’adattatore (3) con la posizione n° 5 (circa 45°).
H3) Verificare che la manopola (4) del servomotore sia
nella posizione indicata in figura.

Lanello di riferimento (5) indica il grado di apertura della
porta di ingresso acqua calda con frecce di dimensioni
crescenti:

- freccia piccola = porta di ingresso acqua calda comple-
tamente chiusa, porta di ingresso acqua fredda di ritorno
impianto completamente aperta

- freccia grande = porta di ingresso acqua calda comple-
tamente aperta, porta di ingresso acqua fredda di ritorno
impianto completamente chiusa.

Ribaltando I'anello di riferimento e alimentando in modo
opportuno il servomotore, é possibile adattarlo a differenti
modi di utilizzo delle porte delle valvole.

H4) Inserire il servomotore (1) sulla valvola facendo coin-
cidere I'albero di trasmissione con I'adattatore (3). Le viti
presenti sul corpo valvola fungono da perni antirotazione
e si inseriscono nelle relative sedi nella parte posteriore
del servomotore.

Avvitare lievemente la vite (6) in dotazione per bloccare
il servomotore alla valvola senza serrare a fondo (max
1 N-m).

11-12) Modalita automatica/manuale

In caso di necessita é possibile passare dalla modalita
di funzionamento automatico (fig. I1) a quella manuale
(fig. 12):

- premere la manopola frontale (4) come indicato dalla
scritta sulla manopola “PUSH TO UNLOCK” (“PREMI PER
SBLOCCARE”)

- tenendo premuta la manopola, ruotare la manopola per
portare il motore, e di conseguenza I'otturatore della valvola,
nella posizione desiderata.

- rilasciare la manopola per tornare in modalita auto-
matica.

F1-F5) Reversibility of 07G.DN65

F1) Unscrew the mixig valve from the T-joint.

F2) Unscrew the Lug valve, leaving the upper and lower
spacers (elongations) connected to the mixing valve.
F3) Unscrew the regulation lever (1) and the plate with
graduated scale (2).

F4) Pay attention to the factory position (Standard):
with the obturator at 45° between the hot and cold wa-
ter inlet ports, the indicator (notch) on the valve stem is
facing upwards, towards the mixed water port.

Rotate the valve with the spacers by 180°, flip the
graduated plate (2) and position the indicator (notch)
passing from the Standard to the Reversed position.
Screw the graduated plate (2) as shown in the Rever-
sed diagram. The value 10 indicates the valve position
to obtain the highest mixed water temperature, i.e.
with the hot water inlet port completely open and the
cold water inlet port completely closed.

Insert the lever (1) on the obturator stem (rotor) and
position the rotor on 5 (adjustment lever facing 5).

NB: It is recommended to change the valve confi-
guration before reinstalling it on the group to veri-
fy the correct functioning of the rotor.

F5) Screw the Lug valve back onto the mixing valve.
F6) Swap the group “valve + spacers + flow mono-
block” group with the group “T-joint + check valve +
return monoblock”. Rotate the T-joint by removing it
from the check valve.

Proceed with the installation on the manifold.

Warning: always keep the check valve on the re-
turn circuit.

For all DN: move the regulator probe (not supplied
in the package) to the new flow line downstream
of the pump. Reconnect the components and ti-
ghten the flanges and nuts.

G1-G3) INSTALLATION ON MANIFOLD.

G1) Screw onto the manifold the group return line and
the mixing valve.

G2) Install the pump and its downstreasm shut-off val-
ve. Connect the pipes.

G3) In the DN 65 group, pay attention to the following:
- the connection pipes must have a diameter of at least
45 mm that allows the butterfly Lug shut-off valves to
be easily opened (fig. F7);

- in the shut-off valves, when they are open, the but-
terfly protrudes a few millimetres: check that it does
not interfere with the connected devices and pipes.

For all DN: to avoid any damage to the gaskets,
DO NOT weld flanges to the pipes after the groups
have been installed.

H1-H4) Actuator installation on the 07G.DN40 and
07G.DN50
NB: actuators should be purchased separately

Example of installation of the 3-point MO03.3
actuator

H1) Components. Actuator (1), M8 antirotation pin (2),
adaptor for mixing valves (3), knob (4), reference ring
(5), locking screw (6).

H2) Check that the valve, graduated plate and referen-
ce ring are in the initial Standard or Reversed condi-
tions as shown in figure E6.

Remove the valve knob, if installed; assemble the
manoeuvring adaptor (3) on the rotor as shown in the
figure and align the indicator on the adaptor (3) with
position no. 5 (approximately 45°).

H3) Check that the actuator knob (4) is in the position
shown in the figure.

The reference ring (5) indicates the opening degree of
the hot water inlet port with arrows of increasing size:
- small arrow = hot water inlet port completely closed,
cold water inlet port for system return completely open
- large arrow = hot water inlet port completely open,
cold water inlet port for system return completely clo-
sed.

By flipping the reference ring and powering the actua-
tor appropriately, it is possible to adapt it to different
ways of using the valve ports.

H4) Insert the actuator (1) on the valve, aligning the
drive shaft with the adaptor (3). The screws on the val-
ve body act as anti-rotation pins and fit into the relati-
ve seats in the rear part of the actuator.

Slightly screw the supplied screw (6) to lock the actua-
tor to the valve. Do not fully tighten the screw (max 1
N-m).

11-12) Automatic/manual mode

If necessary, it's possible to pass from the automatic
(fig. I1) to the manual (fig. 12) operating mode:

- press the frontal knob (4) as indicated by the writing on
the knob “PUSH TO UNLOCK”

- keeping the knob pressed, rotate the knob to place the
actuator and, as a consequence, the valve obturator in
the desired position.

- release the knob to return into the automatic operating
mode.

F1-F5) PeBepcupyemoctb 07G.DN65

F1) Omkpymume cmecumenbHbiii Knanax om mpoiiHuka.

F2) Omkpymume knanax muna Lug, ocmaeue 8epxHuti u HUXHUL
nampy6Ku no0coeOUHeHHbIMU K CMeCUMesIbHOMY KAanaHy.

F3) Omkpymume pezynupogoynyio pykoamky (1) u nnacmury ¢
2paoyuposatrHoti wikanoli (2).

F4) O6pawaiime eHuMaHue Ha 3asodckoe nosoXeHue
(Standard): 3ameop noseprym Ha yzon 45° mexdy nopmamu
0n4 6xo0a 20paYeli M Xo/100Ho( 800bI, yKazamenb (ommemxa)
Ha easie Knanawa o6paujeH 8gepx 8 CMOPOHy nopma 8bixo0a
CMewaHHoli 800bl.

[MosepHume knanaH ¢ nampy6kamu Ha 180°, nepegepHume nna-
CMUHY ¢ 2padyuposarHoli wikasoli (2) u ycmaHosume ykasamenb
(ommemky) mak, ymo6bl nepeiimu om nonoxenus Standard k
nonoxenuto Reversed (pesepcuposarHoe).

Tpukpymume nnacmuny ¢ 2padyupoeanHodli wianoii (2) Kax no-
Ka3aHo Ha cxeme Reversed. Ommemka 10 03Hayaem nonoxeHue
KNanaxd, no3eonAkouwee noy4umb Camyio 8bICOKyIo memnepa-
mypy cmewanHoli 800bl, Mo eCMb mMakoe NOMI0XeHuUe, Npu KOmo-
pom nopm exoda 20pAYeli 800bI NOIHOCMbI0 OMKPbIM, a Nopm
8X00a X0/100HOU 80061 NOIHOCMbIO 3AKPLIM.

Bcmagbme pyuky (1) 8 wimok 3ameopa (pomopa) u ycmaxosume
Ppomop 8 nosloxeHue 5 (pyyKa pezynuposku nogepHyma Ha 5).

Mpumeyanne: peKoMeHAYETCA USMEHATb KOHGUrypaLMio
KnanaHa nepep Tem, KaK ycTaHaBAMBATb €ro Ha rpynny,
AnA o6ecneyeHns NpaBUAbHOCTH Pa6oTbl poTopa.

F5) llpukpymume knanan muna Lug & cmecumensHoMy Knanaty.
F6) MomensAiime mecmamu y3en «knanax + nampy6ku + mo-
HOG/I0K Nodayu» ¢ y3/10M «mpolHUK + 06pamubiti knanaH +
MOHOG6M10K 8036pamav. [logepHume mpoliHuK, CHA6 e20 ¢ 0bpam-
H020 Knanawa.

[pou3eedume ycmaHoeKy y3/1a Ha Konsekmaop.

BHumanue! Bcerga ycraaBnuBaiite 06paTHblii KnanaH B
NUHUK BO3BpATa.

[Ana Bcex DN: nepemecTute AaTymnK Temneparypbl (He BXo-
AAWMIT B KOMNNEKT NOCTaBKY) Ha HOBYIO IMHMIO NOAAYN HA
BbIXofie Hacoca. (HOBa NoAicoeAHNUTE BCe KOMMOHEHTDI 1
3aTAHUTe [0 ynopa GpnaHLbl M HAKUAHDIE FalKN.

G1-G3) YCTAHOBKA HA KOJUIEKTOP.

G1) llpukpymume K Konsiekmopy JUHUI0 8036pama zpynnbl u
cmecumenbHbIl Knana.

G2) Ycmanosume Hacoc u omceyHoli 8eHMUb HA €20 8biX00e.
(oeduHume mpy6eol.

G3) Bzpynne DN 65 o6pawaiime Humarue Ha cnedyrujee:

- C0eUHUMenbHble mpy6bl 00/XKHYI UMemb Ouamemp MUHUMYM
45 mm 0na obecnedeHus 803MOXHOCMU J1€2K020 OMKPLIBAHUSA
omceyHbix dpoccenbHbIX 6eHmusneli muna Lug (puc. F7);

- Ha OMCeYHbIX BEHMUIAX, K020a OHU OMKPbIMBbI, OUCK BbICMY-
naem Ha Hecko/IbKo MUsUMempos: ybedumecs, Ymobbl OH He
3a0esan dpyaue ycmpolicmea u nodcoeduHeHHsle mpyGbl.

[ina Bcex DN: Bo u3beanue noBpexpexns npoknapgok HE
npuBapuBaiite ¢pnaHybl K Tpy6am nocne ycraHoBKu rpynn.

H1-H4) YcraHoBka cepBonpuBopa Ha 07G.DN40 u 07G.DN50
Mpumeyanune: cepBonpuBoAbl AOMKHbI NpUoGpeTaTbCa
OTAENbHO.

Mpumep ycTaHOBKYM cepBONpUBOAA C yNpaBneHuem no 3
Toykam M03.3

H1) KomnoHenTbl. Cepgonpusod (1), npomusospawamens-
Holti wmugm M8 (2), adanmep 0na cMecumesibHbIX KNANAHO8
(3), pyyxa (4), undukamopHoe konbyo (5), cmonopHoli guHm (6).
H2) fIposepbme, Ymo6obl kKnanax, naacmuHa ¢ 2padyuposaqHoli
wKanoti u UHOUKAMOPHOe Kosblo HAXodusIUcb 8 NepeoHAYasb-
Hom nonoxeHuu Standard unu Reversed (pesepcuposaHoe) Kak
NoKasaxo Ha pucyHke E6.

(HuMume pyyKy Knanawd, ec1u makogas ycmaxoeJeHd; ycma-
Hosume adanmep (3) Ha pomop KAk NOKA3aHo HA PUcyHKe U
cosmecmume ykasamenb Ha adanmepe (3) ¢ nonoxenuem N 5
(npumepHo 45°).

H3) Y6eoumeco, umo pyyka (4) cepgonpusoda Haxooumcs 8 no-
JI0XeHUU, NOKA3aHHOM Ha PUCYHKe.

UndukamopHoe Konbyo (5) nokasvigaem cmeneHb omkpbimus
nopma exo0a 20pA4eli 8006 C NOMOWbIO CMPENIOK 803paACMAl0-
Wux pasmepos:

- MasieHbKas cmpesika = nopm exoda 20psaveti 800bI NOHOCMbIO
3aKpoim, nopm 6x00a X0/100HoLi 800bI, 8038pawyalowjelics u3 cu-
CcmeMbl, NOJIHOCMbI0 OMKPLIM

- 6onbwas cmpesika = nopm 6xo0a 20psyeli 800bl NOHOCMbIO
omKpeIm, nopm 6x00a Xo/100Hol 80061, 8038paalOelica U3
cucmembl, NOHOCMbH0 3aKpbIM.

[lepesepHys uHOUKamMOpHoe Ko/bYo U C0OM8eMcM8yioWum
00pasom 3anumaeg cepsonpusood, MoxHo adanmuposams ezo K
Paz/uYHbIM CNOCO6AM UCNOIb308AHUSA NOPMO8 KANAHOB.

H4) Yemanosume cepsonpueod (1) Ha knanaH, coemecmug ne-
pedamoyHbiii 6an ¢ adanmepom (3). Bumel 8 kopnyce Knanana
CIYKam nanbyamu npomueospawjeHus U ecmasaAlomcs 8 co-
omeemcmeyloujue 2He30a 6 3adHeli Yyacmu cepeonpugoaa.

YcraHoBUTe W Cnerka 3akpyTute BUHT (6), BXopAawmil B
KOMM/IEKT NOCTaBKM, YTO6bI NPUKPenuTb CePBONPUBOLA K
KnanaHy, He 3aTAruBas o ynopa (makc. 1 N-m).

11-12) ABTOMaTHYeCKMIl/PYUHOIl peum

B cnyyae HeoGxodumocmu MOXHO oCyuwjecmeume nepexoo u3
agmomamuyeckozo pexuma pabomel (puc. 11) 8 pyyHoii (puc. 12):
- HaXmume Ha py4Ky (4) 8 coomeemcmeuu ¢ umerowjelicsl Ha Hell
Haonucoto “PUSH TO UNLOCK” (“HAXKMMTE, YTOBbI PA3bJ10KMPO-
BATb")

- y0epxueas pyKoAMKy 8 HAXAMOM COCMOAHUU, NOBepHUMe ee
max, YmoG6bl ycmaxosums cepeonpugod U, C0omeemcmeaeHHo,
3ameop 8 HyXHOoe NoJIoXKeHue.

- omnycmume pyKoamky 0417 8038pama 8 agmomamuyeckuti
pexum.
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DE: AUTO

MODE:
MANUAL

F1-F5) Reversierbarkeit 07G.DN65

F1) Das Mischventil vom T-Stiick abschrauben.

F2) Das Lug-Ventil losschrauben und dabei den oberen
und den unteren Stutzen am Mischventil angeschlos-
sen lassen.

F3) Den Einstellhebel (1) und die Messplatte (2) los-
schrauben.

F4) Die Werkseinstellung beachten (Standard): Wenn
der Verschluss Schieber in einem Winkel von 45° zwi-
schen dem Warm- und Kaltwassereinlass steht, zeigt
die Markierung (Kerbe) auf dem Ventilschaft nach oben
in Richtung des Mischwasseranschlusses.

Das Ventil mit den Stutzen um 180° drehen, die Mess-
platte (2) auf den Kopf stellen und die Markierung
(Kerbe) von der Standard- in die Reversed-Position
(umgekehrt) dndern.

Die Messplatte (2) wie in der Darstellung gezeigt in die
Reversed-Position einschrauben. Der Wert 10 gibt die
Position des Ventils an, um die hdchste Temperatur des
Mischwassers zu erreichen, d.h. bei vollstandig gedff-
netem Warmwassereinlass und vollstdndig geschlos-
senem Kaltwassereinlass.

Den Hebel (1) auf die Stange des Verschlusses (Rotor)
stecken und den Rotor auf 5 stellen (Einstellhebel zeigt
in Richtung 5).

Merke: Es ist ratsam, die Konfiguration des Ventils
vor der Installation in die Einheit zu dndern, um
die korrekte Funktion des Rotors zu iiberpriifen.

F5) Das Lug-Ventil wieder auf das Mischventil schrauben.
F6) Die Baugruppe ,Ventil + Stutzen + Vorlauf-Mono-
block“ mit der Baugruppe ,, T-Stiick + Riickschlagven-
til + Riicklauf-Monoblock*“ vertauschen”. Das T-Stiick
aus dem Riickschlagventil drehen und entfernen.

Danach mit der Installation auf den Verteiler fortfahren.

Achtung: Das Riickschlagventil immer im Riick-
laufkreislauf lassen.

Fiir alle DN-Einheiten: Den Reglerfiihler (nicht im
Lieferumfang enthalten) auf die neue Vorlauflei-
tung im nach der Pumpe versetzen. Die Bauteile
erneut anschlieBen und die Flansche und Uber-
wurfmuttern bis zum Anschlag festziehen.

G1-G3) INSTALLATION AUF EINEM VERTEILER

G1) Die Riicklaufleitung der Einheit und das Mischven-
til auf den Verteiler aufschrauben.

G2) Die Pumpe und das nachgeschaltete Absperrventil
einbauen. Die Leitungen anschlieBen.

G3) Bei den Einheiten DN 65 sind folgende Vorgaben
zu beachten:

- Die Anschlussleitungen miissen einen Durchmesser
von mindestens 45 mm haben, damit sich die Lug-Ab-
sperrventile leicht 6ffnen lassen (Abb. F7);

- Bei den Absperrventilen ragt die Klappe in gedffne-
tem Zustand einige Millimeter heraus: Sicherstellen,
dass die angeschlossenen Geréte und Leitungen nicht
beeintréchtigt werden.

Fiir alle DN-Einheiten: Um eine Beschédigung der
Dichtungen zu vermeiden, diirfen die Flansche
NICHT an die Leitungen geschweiit werden, nach-
dem die Einheiten installiert wurden.

H1-H4) Installierung des Stellmotors auf 07G.DN40
und 07G.DN50
Merke: Die Stellmotoren sind separat zu erwerben.

Installationsbeispiel 3-Punkt-Stellmotor M03.3
H1) Bauteile. Stellmotor (1), verdrehsicherer Stift M8
(2), Adapter fiir Mischventile (3), Knopf (4), Bezugsring
(5), Feststellschraube (6).

H2) Immer sicherstellen, dass sich das Ventil, die
Messplatte und der Bezugsring im Standard- oder
Reversed-Zustand (umgekehrt) befinden, wie in Ab-
bildung E6 dargestellt.

Den Ventilgriff, falls vorhanden, entfernen; den Adapter
(3) wie in der Abbildung gezeigt auf den Rotor bauen
und die Markierung am Adapter (3) auf die Position Nr.
5 (ca. 45°) ausrichten.

H3) Sicherstellen, dass sich der Griff (4) des Stellmo-
tors in der in der Abbildung gezeigten Position befin-
det.

Der Bezugsring (5) entspricht dem Offnungsgrad des
Warmwassereinlasses anhand Pfeilen mit zunehmen-
den Abmessungen.

- Kleiner Pfeil = Eingang fiir Warmwasser vollstindig
geschlossen, Eingang fiir Kaltwasser-Riicklauf voll-
stdndig gedffnet

- GroBer Pfeil = Eingang fiir Warmwasser vollstiandig
gedffnet, Eingang fiir Kaltwasser-Riicklauf vollstandig
geschlossen

Durch Kippen des Bezugsrings und entsprechende
Versorgung des Stellmotors ist es maglich, diesen an
verschiedene Nutzungsmdglichkeiten der Ventilan-
schliisse anzupassen.

H4) Den Stellmotor (1) in das Ventil stecken und dabei
darauf achten, dass die Antriebswelle auf den Adapter
(3) ausgerichtet ist. Die Schrauben am Ventilgehduse
dienen als Verdrehsicherung und passen in ihre Sitze
auf der Riickseite des Stellmotors.

Die mitgelieferte Schraube (6) zur Befestigung des
Stellmotors am Ventil leicht eindrehen, ohne sie
vollstéandig anzuziehen (max. 1 N-m).

11-12) Automatik-/Manuellbetrieb

Bei Bedarf kann von Automatik- (Abb. 11) auf Manuell-
betrieb (Abb. I12) umgeschaltet werden:

- Den vorderen Knopf (4) gemaB Angabe auf dem
Knopf ,,PUSH TO UNLOCK* (,ZUM LOSEN DRUCKEN”)
driicken.

- Den Knopf gedriickt halten und den Knopf drehen,
um den Motor und damit den Ventilverschluss in die
gewdinschte Position zu bringen.

- Den Knopf loslassen, um in den Automatikbetrieb
zurtickzukehren.

F1-F5) Réversibilité 07G.DN65

F1) Dévisser la vanne mélangeuse du jointen T.

F2) Dévisser la vanne Lug en laissant les trongons su-
Ppérieur et inférieur reliés a la vanne mélangeuse.

F3) Dévisser le levier de réglage (1) et la plaque por-
tant I'échelle graduée (2).

F4) Respecter la position d’usine (Standard) : lorsque
l'obturateur est a 45° entre les raccords d’entrée eau
chaude et froide, I'indicateur (cran) sur I'arbre de la
vanne est tourné vers le haut, vers le raccord de I'eau
meélangée.

Tourner la vanne avec les trongons de 180°, renverser
la plaque graduée (2) et positionner I'indicateur (cran)
en passant de la position Standard a la position Re-
versed (inversée).

Installer la plaque gradu€e (2) comme le montre le
schéma Reversed. La valeur 10 indique la position de
la vanne pour obtenir la température la plus élevée de
l'eau mélangée, c’est-a-dire avec I'ouverture d’entrée
de I'eau chaude complétement ouverte et I'ouverture
d’entrée de I'eau froide complétement fermée.
Introduire le levier (1) sur la tige de I'obturateur (rotor)
et mettre le rotor sur5 (levier de réglage tourné vers
le 5).

NB : il est conseillé de modifier la configuration
de la vanne avant de la réinstaller sur le groupe
afin de vérifier si le rotor fonctionne correctement.

F5) Revisser la vanne Lug sur la vanne mélangeuse.
F6) Echanger le groupe « vanne + trongons + mono-
bloc de départ » avec le groupe « joint en T + anti-re-
tour + monobloc de retour ». Tourner le jointen T en le
démontant du clapet anti-retour.

Procéder a I'installation sur le collecteur.

Attention : toujours laisser le clapet anti-retour
sur le circuit de retour.

Pour tous les DN : déplacer la sonde du régulateur
(non compris dans I’emballage) sur la nouvelle
ligne départ, en aval de la pompe. Rebrancher les
composants et serrer les écrous a fond.

G1-G3) INSTALLATION SUR LE COLLECTEUR.

G1) Visser la ligne de retour du groupe et la vanne mé-
langeuse sur le collecteur.

G2) Installer la pompe et sa vanne d’arrét en aval. Rac-
corder les tuyaux.

G3) Pour le groupe DN 65, faire particuliérement atten-
tion aux consignes ci-apres :

- les tuyaux de raccordement doivent avoir un dia-
meétre d’au moins 45 mm permettant d’ouvrir facile-
ment les vannes d’arrét papillon Lug (fig. F7) ;

- lorsque les vannes d’arrét sont ouvertes, le papillon
dépasse de quelques millimétres : s’assurer que cette
épaisseur n’entre pas en contact avec les dispositifs et
les tuyaux raccordés.

Pour tous les DN : pour éviter d’endommager les
joints, NE PAS souder les brides sur les tuyaux
apres avoir installé les groupes.

H1-H4) Installation du servomoteur sur 07G.DN40
et 07G.DN50
NB : les servomoteurs doivent étre commandés
séparément.

Exemple d’installation du servomoteur a 3 points
M03.3

H1) Composants. Servomoteur (1), axe anti-rotation
M8 (2), adaptateur pour vannes melangeuses (3), mo-
lette (4), bague de repére (5), vis de blocage (6).

H2) S’assurer que la vanne, la plaque graduée et la
bague de repére sont dans les conditions d’origine
Standard ou Reversed (inversé), comme le montre la
figure E6.

Démonter la molette de la vanne, si elle est installée ;
assembler I'adaptateur de manceuvre (3) sur le rotor,
comme l'indique la figure et aligner indicateur présent
sur I'adaptateur (3) avec la position n° 5 (45° environ).
H3) S’assurer que la molette (4) du servomoteur se
trouve sur la position indiquée sur la figure.

La bague de repére (5) indique le degré d’ouverture de
I’entrée d’eau chaude avec des fléches de dimensions
croissantes :

- petite fleche = entrée d’eau chaude complétement
fermée, entrée d’eau froide de retour installation com-
plétement ouverte

- grande fléche = entrée d’eau chaude complétement
ouverte, entrée d’eau froide de retour installation com-
pletement fermée.

En retournant la bague de repére et en alimentant
correctement le servomoteur, il est possible de I'adap-
ter a différents modes d'’utilisation des raccords des
vannes.

H4) Introduire le servomoteur (1) sur la vanne en fai-
sant coincider I'arbre de transmission avec I'adapta-
teur (3). Les vis présentes sur le corps de vanne font
office d’axes anti-rotation et ils pénétrent dans les
siéges correspondants, a I'arriére du servomoteur.

Visser légerement la vis (6) fournie pour bloquer
le servomoteur sur la vanne, sans la serrer a fond
(max 1 N-m).

11-12) Mode automatique/manuel

En cas de besoin, il est possible de passer du mode
de fonctionnement automatique (fig. 1) au mode ma-
nuel (fig. 12) :

- appuyer sur la molette frontale (4) comme indiqué
par linscription sur la molette « PUSH TO UNLOCK »
(« APPUYER POUR DEBLOQUER »)

- en maintenant la molette enfoncée, tourner la mo-
lette pour déplacer le moteur, et donc I'obturateur de
la vanne, dans la position souhaitée.

- reldcher la molette pour retourner en mode automa-
tique.

F1-F5) Reversibilidad de 07G.DN65

F1) Desenroscar la valvula mezcladora de la conexion
enT

F2) Desenroscar la vélvula Lug, dejando los manguitos
superior e inferior conectados a la valvula mezcladora.
F3) Desenroscar la palanca de regulacion (1) y la placa
con escala graduada (2).

F4) Prestar atencion a la posicion de fabrica (Stan-
dard): con el obturador a 45° entre el puerto de entrada
de agua caliente y el de entrada de agua fria, el indi-
cador (muesca) en el eje de la valvula esta orientado
hacia el puerto del agua mezclada.

Girar la vélvula con los manguitos 180°, dar la vuelta a la
placa graduada (2) y colocar el indicador (muesca) pa-
sando de la posicion Standard a la Reversed (invertida).
Enroscar la placa graduada (2) tal como se ilustra en el
esquema Reversed. El valor 10 indica la posicion de la
valvula para obtener la temperatura mas alta del agua
mezclada, es decir, con el puerto de entrada del agua
caliente completamente abierto y con el puerto de en-
trada del agua fria completamente cerrado.

Introducir la palanca (1) en el eje del obturador (rotor)
y colocar el rotor en 5 (palanca de regulacion orientada
hacia el 5).

NOTA: se aconseja modificar la configuracion de
la valvula antes de volver a montarla en el grupo
para comprobar que el rotor funcione correcta-
mente.

F5) Enroscar la vdlvula Lug a la valvula mezcladora.
F6) Intercambiar el grupo “valvula + manguitos + mo-
nobloque de ida” con el grupo “conexion en T + reten-
cion + monobloque de retorno”. Girar la conexion en T
para desmontarla de la valvula de retencion.

Continuar con la instalacion en el colector.

Atencion: mantener siempre la valvula de reten-
cién en el circuito de retorno.

Para todos los DN: mover la sonda del regulador
(no suministrada en el paquete) a la nueva linea
de ida, aguas abajo de la bomba. Conectar los
componentes y apretar hasta el tope las bridas y
las tuercas.

G1-G3) INSTALACION EN EL COLECTOR.

G1) Enroscar al colector Ia linea de retorno del grupo y
la valvula mezcladora.

G2) Instalar la bomba y su vdlvula de cierre aguas aba-
jo. Conectar los tubos.

G3) En el grupo DN 65, prestar atencion a las siguien-
tes indicaciones:

- los tubos de conexion deben tener un diametro de al
menos 45 mm para permitir una facil apertura de las
valvulas de cierre de mariposa Lug (fig. F7);

- en las valvulas de cierre, cuando estan abiertas, la
mariposa sobresale algunos milimetros: comprobar
que no interfiera con los dispositivos y los tubos co-
nectados.

Para todos los DN: para evitar daiios en las juntas,
NO soldar las bridas a los tubos una vez que se
hayan instalado los grupos.

H1-H4) Instalacion del servomotor en 07G.DN40 y
07G.DN50

NB: los servomotores se deben comprar por se-
parado.

Ejemplo de instalacion del servomotor de 3 puntos
MO03.3

H1) Componentes. Servomotor (1), perno antirrota-
cion M8 (2), adaptador para valvulas mezcladoras (3),
perilla (4), anillo de referencia (5) y tornillo de bloqueo
(6).

H2) Comprobar que la vélvula, la placa graduada y el
anillo de referencia estén en las condiciones iniciales
Standard o Reversed (invertido) como se ilustra en la
figura E6.

Desmontar la perilla de la valvula, si esta instalada;
ensamblar el adaptador de maniobra (3) en el rotor tal
como se indica en la figura y alinear el indicador pre-
sente en el adaptador (3) con la posicion n.° 5 (aprox.
45°).

H3) Comprobar que la perilla (4) del servomotor esté
en la posicion indicada en la figura.

El anillo de referencia (5) indica el grado de abertura
del puerto de entrada del agua caliente con flechas de
tamaiio creciente:

- flecha pequena = puerto de entrada del agua caliente
completamente cerrado y puerto de entrada del agua
fria de retorno del sistema completamente abierto;

- flecha grande = puerto de entrada del agua caliente
completamente abierto y puerto de entrada del agua
fria de retorno del sistema completamente cerrado.
Dando Ia vuelta al anillo de referencia y alimentando
adecuadamente el servomotor, es posible adaptarlo
a los diferentes modos de uso de los puertos de las
valvulas.

H4) Introducir el servomotor (1) en la valvula haciendo
coincidir el eje de transmision con el adaptador (3).
Los tornillos presentes en el cuerpo de la valvula sir-
ven de perno antirrotacion y se introducen en los co-
rrespondientes alojamientos en la parte posterior del
servomotor.

Enroscar ligeramente el tornillo (6) suministrado
de serie para bloquear el servomotor a la valvula
sin apretarlo hasta el tope (max. 1 N-m).

11-12) Modo automatico/manual

Si es necesario, es posible pasar del modo de funcio-
namiento automatico (fig. 11) al manual (fig. 12):

- presionar la perilla frontal (4) tal como se indica en
ella con la frase “PUSH TO UNLOCK” (“PRESIONAR
PARA DESBLOQUEAR”)

- manteniendo presionada la perilla, girarla para llevar
el motor, y por lo tanto el obturador de la valvula, a la
posicion deseada.

- soltar la perilla para volver al modo automatico.
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J1-J6) Installazione servomotore su 07G.DN65
NB: i servomotori sono da acquistare separatamente.

J1) Esempio di installazione servomotore a 3 punti
M07.K

L’abbinamento tra valvola e servomotore si effettua
mediante il kit di assemblaggio P87 (art. P8700000K).

J2) Avvitare la maniglia all’asta di comando mediante
I'apposito dado, allineando la maniglia al riferimento
(fresatura) alla base dell’asta.

J3) Verificare che valvola, piastra graduata e riferi-
mento (tacca) sull’albero siano nelle condizioni iniziali
Standard o Reversed (invertito) come da figura F4.
Avvitare la maniglia all’albero della valvola orientando-
la come in figura J3.

J4) Svitare le due viti presenti sulla piastra graduata,
di fianco all’albero.

Posizionare la flangia di accoppiamento, con la parte
verticale opposta alla maniglia, e avvitarla al corpo
valvola mediante le due viti appena svitate.

J5) Il servomotore viene fornito in posizione interme-
dia a 45° di rotazione, con la tacca sulla manopola in
posizione longitudinale al motore (impostazione di fab-
brica). Verificare o ripristinare la posizione di fabbrica
della manopola, allineare il servomotore alla flangia
come da figura e avvitarlo mediante i due dadi forniti.

K) Azionamento manuale: per scollegare gli ingra-
naggi del motore dall’albero della valvola, in modo da
poterla azionare manualmente, premere sul pulsante
frizione e, mantenendo il pulsante premuto, sollevare e
ruotare la ghiera attorno alla manopola.

AVVIAMENTO DELLIMPIANTO
Verificare tutte le giunzioni filettate e flangiate
prima di procedere al riempimento dell’impianto.

Riempimento dell’impianto. Riempire Iimpianto at-
traverso appositi gruppi di caricamento. Mettere quin-
di in pressione I'impianto e controllare I'ermeticita di
tutte le tenute.

L1-L4) CHIUSURA DELLA COIBENTAZIONE

L1) La coibentazione viene fornita presagomata per
ospitare una pompa singola o gemellare. In caso di
inversione del gruppo, la coibentazione va ribaltata
completamente (i due gusci sono speculari).

L2) Completata 'installazione, con un taglierino e/o una
fresa a tazza ricavare i fori per le leve delle intercetta-
zioni e per gli altri accessori (termometri, accesso alle
prese di controllo, servomotore ecc):

- DN 40-50: le due leve superiori passano attraverso i
fori (4 e 5) gia predisposti sul fianco della coibentazione;
- DN 65: tagliare la coibentazione, come da figura, per
far passare tutte le leve (fori 1,2, 3,4, 5 ¢ 6);

- DN 40-50-65: tagliare la coibentazione per ricavare il
foro 7 presagomato in modo che consenta il passaggio
del servomotore.

L3) Posizionare la coibentazione posteriore dietro al
gruppo. Chiudere la coibentazione frontale su quella
posteriore tramite il velcro.

L4) Applicare i termometri negli appositi pozzetti facen-
do passare lo stelo attraverso la coibentazione. Chiu-
dere i fori non utilizzati con gli appositi tappi forniti in
confezione.

J1-J6) Actuator installation on the 07G.DN65
NB: actuators should be purchased separately

J1) Example of installation of the 3-point M07.K
actuator

The valve can be coupled to the actuator using the P87
assembly kit (art. P8700000K).

J2) Screw the handle onto the control stem using the
specific bolt, aligning the handle with the reference
(milling) at the base of the stem.

J3) Check that the valve, graduated plate and referen-
ce (notch) on the stem are in the initial Standard or
Reversed conditions as shown in figure F4.

Screw the handle onto the valve stem, orienting it as
shown in figure J3.

J4) Unscrew the two screws on the graduated plate,
next to the stem.

Position the coupling flange, with the vertical part op-
posite to the handle, and screw it onto the valve body
using the two screws just unscrewed.

J5) The actuator is supplied in the intermediate posi-
tion at 45° of rotation, with the notch on the knob in
a longitudinal position w.r.t. the actuator (factory set-
ting). Check or restore the factory position of the knob,
align the actuator to the flange as shown in the figure
and screw it using the two nuts supplied.

K) Manual mode: to disconnect the actuator gears
from the valve stem, so that you can operate it ma-
nually, press the clutch button and, keeping the but-
ton pressed, lift and rotate the locking ring around the
knob.

SYSTEM START-UP
Verify all the threaded and flanged connections
before filling the system.

System filling. Fill the system by using specific filling
units. Put the system in pressure and check the water-
tightness of all seals.

L1-L4) INSULATION CLOSING

L1) The insulation is supplied pre-shaped to house a
single or twin pump. If the group is inverted, the insu-
lation must be completely reversed (the two shells are
mirror-image).

L2) After installing, by means of a cutter and/or hole
saw make the holes for the shut-off valve levers and
other accessories (temperature gauges, access to the
test ports, actuator etc):

- DN 40-50: the two upper levers can pass through the
holes (4 and 5) already present on the insulation side;
- DN 65: cut the insulation, as in the picture, to let all
the levers pass through (holes 1, 2, 3, 4, 5, and 6);

- DN 40-50-65: cut the insulation to make the pre-sha-
ped hole 7 in order to let the actuator pass through.

L3) Place the rear insulation behind the group. Close
the front insulation on the rear one using the velcro.
L4) Apply the temperature gauges in the specific
pockets making their stem pass through the insula-
tion. Close the unused holes with the caps provided
in the package.

J1-J6) YcranoBKa cepBonpuBopa Ha 07G.DN65
Mpumeyanne: cepBonpuBoAbl AOMKHbI NpUoGpeTaTbCa
OTAEeNbHO.

J1) Mpumep ycTaHoBKM cepBONpUBOAA C yNpaBneH1em no
3 Toukam M07.K

(oeduHeHue cepsonpusoda ¢ KAANAHOM BbINOHAEMCA ¢ NOMO-
Wbl MOHMAXH020 Komnaekma P87 (apmukyn P8700000K).

J2) [pukpymume pyyky K WmoKy ynpaenieHus ¢ nOMOWbi
npeoHasHayexHol 0nA Jmoti yenu 2aiiKu, cosmecmus pyyKy ¢
ommemkoli (8bipe3om) 8 0CHOBAHUU WMOKdA.

J3) [posepbme, umobbl Kknanaw, nnacmuxa ¢ 2pady-
uposaxHol  wKanol u ykazamenb (ommemka) Haxo-
ounuc 8 nepeoHayanbHoM nonoxewuu Standard unu
Reversed (pesepcuposaHHoe) Kak nokasaHo Ha pucyHke F4.
[pukpymume pyu4Ky Kk 8asy Knanawa, paseepHys ee kaxk nokasa-
HO Ha pucyHke J3.

J4) Omsurmume 0sa suHma Ha naacmue ¢ 2padyuposaHHoll
wiKanoli, pacnonoxeHHol padom ¢ 8anom.

Yemanosume coeduHumeneHbiIli pnaney mak, Yymobul e2o gep-
MUKAZIbHASA 4acMb 0KA3aNACb HA CMOPOHe, NPOMUBON0/IOXHOU
PYy4Ke, U npUKpymume e20 K Kopnycy KAanasa ¢ nomowbio 08yx
MOJTbKO YMO OMKPYYeHHbIX BUHMO8.

J5) Cepsonpusod nocmasnsemca & npomexxymoyHoM nosoxe-
HUU Npu 3HAYEHUU y2ia N08Opomd, pagHom 45°, a ommemxa Ha
PpyKosmKe Haxodumcs 8 NpodoIbHOM NOJIOXKeHUU OMHOCUMesb-
Ho npugoda (3agodckas ycmaHoska). lposepsme unu gepHume
PYKOAMKY 8 UCX0OHOe NoJIoXeHuUe, coomeemcmayioujee 3a800-
CKoli ycmaxoskKe, pacnosioxume cepgonpueod Ha 00Hol UHUU
¢ (pnanyem, Kak NoKA3aHo HA PUCYHKe, U NPUBUHMUMe €20, UC-
nonb3ya 0ae 2aiiku, nocmasnisembie 8 Komnsexme.

K) PyuHoe ynpaBneHue: 04 omcoeduHenus uiecmepHeli
npueoda om 8ana KNANaHa Maxkum 06pasom, YmoGsl e20 MoX-
HO Gbls10 3anycmumMb 8py4HYto, HAXMUMe KHONKY cyensieHus u,
yepxueas KHONKy HaXamoi, NOOHUMUMe U NOBEPHUMe KO/lb-
140 BOKpY2 pyHKU.

3ANYCK CUCTEMbI
Mepen TemM KaKk MPUCTYNaTb K 3anONHEHUIO CUCTEMbl,
npoBepbTe Bce pe3b60Bble U GnaHLeBble cOefNHEHNA.

3anonHeHue cAcTeMbl. 3ano/HUmMe cucmemy ¢ NOMOUbIO C00M-
8emcmeyroLyux 2pynn 3anosiHexus. 3amem co3oaiime dasJieHue 8
cucmenme U nposepbIme 26pMemU4YHOCTb 6CeX YNIOMHeHU.

L1-L4) 3AKPbITWUE TEMJIOU30ALIUOHHOTO KOXKYXA

L1) TennousonayuoHHsiti KoXyx nocmaengemca & npeogapu-
mesnbHO ChopMOBAHHOM BUDE, NO3BOIAIOWEM OCYWeCMeAMb
YCMaHosKy kak 00UHAPHO20, MAK U C080eHHO20 Hacoca. B cnyyae
pesepcupoBaHus 2pynnel menaou30NAYUOHHBIU KoXYX cedyem
nepesepHymb (06e e20 NO0BUHKU ABAMCA 3ePKAbHO Npo-
MUBONOJIOXHBIMU).

L2) flo 3asepwieHuu ycmaHosKu ¢ nomMowjblo pesaka u/unu
cneyuansHoli ¢pessl npodenaiime omeepcmus 04 nponycka-
HUA pyyeK omceyHbIX geHmueli u Opyaux ycmpoticme (mepmo-
Mempos, obecneyeHus docmyna K gumutzam 04 nodcoeduHe-
HUSA U3MepumesbHelx npu6opos, cepsonpusoda u op.):

- DN 40-50: dge sepxHue py4ku noxodam yepe3 omeepcmus (4 u
5), yxe umerowjuecs ¢ 60K080ll CMOPOHLI MENIOU3ONAYUOHHO20
Koxyxa;

- DN 65: paspexwme mennou30nAYUOHHbI KOXYX KK NOKA3aHO
Ha pucyHKe, YmoGsl nponycmume 6ce py4ku (omeepcmuA 1, 2, 3,
4,5u6);

- DN 40-50-65: gvipexiome 8 mensiou30nA4UOHHOM KoXyXe om-
sepcmue 7 makum 06pazom, YmoGsl Yepe3 Hez0 MOXHO Gbiio
nponycmume cepgonpusoo.

L3) Pacnonoxume 3a0Huti mennou3onayuoHHsll KOXyX ¢ 3a0-
Heli cmopoHbl 2pynnel. (0eduHUMe nepedHioK NOIOBUHKY me-
NI0U30TAYUOHHO20 KOXYXA C 3a0Hell ¢ NOMOWblo 3acmexKu Ha
JIUNYYKax.

L4) Ycmanosume mepmomempel 8 coomsemcmeyroujue 2uib-
3bl, nponycmue WMoK Yepe3 mensiou3onayuio. 3aznywiume
Heucnosib3yemble 0meepcmus 3a21yukamu, 8Xo0AWUMU 8 KOM-
nJieKm nocmasku.

DE: MANUAL A

DN 40-50




www.barberi.it

Ji

79

91

0.8m

v

156,5

94,5

Reversed

Reversed

J5 Standard

J1-J6) Installierung des Stellmotors auf 07G.DN65
Merke: Die Stellmotoren sind separat zu erwerben.
J1) Installationsbeispiel  3-Punkt-Stellmotor
M07.K

Das Ventil wird mithilfe des Montagebausatzes P87
(Art. P8700000K) mit dem Stellmotor verbunden.

J2) Den Griff mit der entsprechenden Mutter an
die Steuerstange anschrauben und zur Markierung
(Frdsung) am FuB der Stange ausrichten.

J3) Immer sicherstellen, dass sich das Ven-
til, die Messplatte und die Markierung (Kerbe)
im  Standard- oder Reversed-Zustand (umge-
kehrt) befinden, wie in Abbildung F4 dargestellt.
Den Griff auf den Ventilschaft schrauben und wie in
Abbildung J3 gezeigt ausrichten.

J4) Die zwei Schrauben auf der Messplatte neben der
Welle losschrauben.

Den Kupplungsflansch mit der vertikalen Seite gegen-
liber dem Griff positionieren und mit den beiden soeben
geldsten Schrauben am Ventilgehduse befestigen.

J5) Der Stellmotor wird in Mittelstellung bei 45° Dre-
hung ausgeliefert, die Kerbe am Knauf befindet sich in
Léngsstellung zum Motor (Werkseinstellung). Feststel-
len, ob sich der Knauf in der werkseitig eingestellten
Position befindet; Stellmotor und Flansch wie abgebil-
det aufeinander ausrichten und mit den zwei beige-
stellten Muttern festschrauben.

K) Manuelle Betdtigung: Um die Motorverzahnung
von der Ventilwelle zu trennen und die Welle von Hand
zu betdtigen, den Kupplungstaster driicken und ge-
driickt halten. Gleichzeitig die Mutter anheben und um
den Griff drehen.

INBETRIEBNAHME DER ANLAGE
Alle Gewinde- und Flanschverbindungen priifen,
bevor die Anlage befiillt wird.

Filllen der Anlage. Das System durch geeignete Be-
fiillungseinheiten fiillen. Danach die Anlage unter
Druck setzen und die Dichtheit aller Anschlussstellen
liberpriifen.

L1-L4) DIE ISOLIERUNG SCHLIESSEN

L1) Die Isolierung wird vorgeformt geliefert, um eine
Einzel- oder Doppelpumpe aufzunehmen. Im Falle ei-
ner Umkehrung, muss die Isolierung vollstandig umge-
dreht werden (die beiden Schalen sind spiegelgleich).

L2) Nach Abschluss der Installation mit einem Cutter
und/oder einem Lochschneider Aussparungen fiir die
Absperrhebel und anderes Zubehér schneiden (Ther-
mometer, Zugang zu den Kontrollanschliissen, Stell-
motor usw.)::

- DN 40-50: Die beiden oberen Hebel werden durch
die bereits an der Seite der Isolierung vorgesehenen
Lécher (4 und 5) gefiihrt;

- DN 65: Die Isolierung, wie in der Abbildung gezeigt
durchschneiden, damit alle Hebel durchgefiihrt wer-
den kénnen (Aussparungen 1, 2, 3, 4, 5 und 6);

- DN 40-50-65: Die vorgeformte Aussparung 7 in die
Isolierung schneiden, um den Durchgang des Stellmo-
tors zu erméglichen.

L3) Die Isolierung hinter der Einheit anbringen. Die
vordere Isolierung mit einem Klettverschluss tiber der
hinteren Isolierung schlieBen.

L4) Die Thermometer mit den Schéften in die ent-
sprechenden Hiilsen durch die Isolierung fiihren. Nicht
verwendete Offnungen mit den mitgelieferten Stopfen
schlieBen.

J1-J6) Installation du servomoteur sur 07G.DN65
NB : les servomoteurs doivent étre commandés
séparément.

J1) Exemple d’installation du servomoteur a 3
points M07.K

Procéder au couplage vanne/servomoteur a I'aide du
kit d’assemblage P87 (art. P8700000K).

J2) Visser la poignée sur la tige de commande a I'aide
de I’écrou correspondant, en alignant la poignée par
rapport au repere (fraisage), sur la base de Ia tige.

J3) S'assurer que la vanne, la plaque gra-
duée et le repére (cran) sur larbre sont dans
les conditions d’origine  Standard ou Re-
versed (inversé), comme le montre la figure F4.
Visser la poignée sur I'arbre de la vanne en I’orientant
comme le montre la figure J3.

J4) Dévisser les deux vis présentes sur la plaque gra-
duée, a coté de I'arbre.

Installer Ia bride de couplage, partie verticale opposée
a la poignée, et la visser sur le corps de la vanne a
l'aide des deux vis préalablement 6tées.

J5) Le servomoteur est livré en position intermédiaire,
tourné a 45°, avec le cran sur la poignée en position
longitudinale par rapport au moteur (réglage d’usine).
Vérifier ou rétablir la position d’usine de la poignée,
aligner le servomoteur par rapport a la bride, comme
le montre la figure, et le visser a 'aide des deux écrous
fournis.

K) Actionnement manuel : pour libérer les engre-
nages du moteur de I'arbre de la vanne afin de pouvoir
actionner cette derniére manuellement, appuyer sur le
bouton d’embrayage et soulever puis tourner la bague
autour de la poignée tout en gardant le doigt sur le
bouton.

MISE EN MARCHE DE L'INSTALLATION
Veérifier tous les joints filetés et bridés avant de
procéder au remplissage de Pinstallation.

Remplissage de Pinstallation. Remplir I'installation
a travers les groupes de remplissage prévus a cet ef-
fet. Mettre alors I'installation sous pression et contré-
ler son étanchéité.

L1-L4) FERMETURE DE L'ISOLATION

L1) Lisolation est livrée préformée pour accueillir
une pompe simple ou double. En cas d’inversion du
groupe, retourner complétement lisolation (les deux
coques sont spéculaires).

L2) Une fois I'installation terminée, percer des orifices
au cutter ou avec une fraise-cloche, pour les leviers
des dispositifs d’arrét et pour les autres accessoires
(thermomeétres, accés aux prises de contréle, servo-
moteur, etc) :

- DN 40-50 : les deux leviers supérieurs passent a tra-
vers les orifices (4 et 5) déja prédisposés sur le cété
de lisolation ;

- DN 65 : couper la coque d’isolation, comme le montre

J1-J6) Instalacion del servomotor en 07G.DN65
NB: los servomotores se deben comprar por se-
parado.

J1) Ejemplo de instalacion del servomotor de 3
puntos M07.K

El servomotor se une a la valvula con el kit de ensam-
blaje P87 (art. P8700000K).

J2) Enroscar la manilla al eje de accionamiento me-
diante la correspondiente tuerca, alineando la manilla
con la referencia (fresado) en la base del gje.

J3) Comprobar que la vdlvula, la placa gra-
duada y la referencia (muesca) en el eje estén
en las condiciones iniciales Standard o Rever-
sed (invertido) como se ilustra en la figura F4.
Enroscar la manilla al eje de la valvula orientiandola
como se ilustra en la figura J3.

J4) Desenroscar los dos tornillos presentes en la placa
graduada, al lado del eje.

Colocar la brida de acoplamiento de manera que la
parte vertical quede en el lado opuesto de la manilla
y fijarla al cuerpo de la véalvula con los dos tornillos
desenroscados anteriormente.

J5) El servomotor se suministra en la posicion inter-
media a 45° de rotacion, con la muesca de la perilla en
posicion longitudinal con respecto al motor (configura-
cion de fabrica). Comprobar o restablecer la posicion
de fabrica de la perilla, alinear el servomotor con la
brida como en la figura y fijarlo con las dos tuercas
suministradas.

K) Accionamiento manual: para desconectar los
engranajes del motor del eje de la valvula y poder ac-
cionarla manualmente, presionar el correspondiente
pulsador y, manteniéndolo presionado, levantar y girar
la virola alrededor de la perilla.

PUESTA EN MARCHA DEL SISTEMA
Comprobar todas las conexiones roscadas y em-
bridadas antes de llenar el sistema.

Llenado del sistema. Llenar el sistema mediante los
correspondientes grupos de carga. Luego, presurizar
el sistema y controlar la estanqueidad de todas las
juntas.

L1-L4) CIERRE DEL AISLAMIENTO

L1) El aislamiento se suministra preformado para alo-
Jjar una bomba simple o doble. En caso de inversion del
grupo, el aislamiento debe invertirse completamente
(las dos carcasas son especulares).

L2) Una vez terminada la instalacion, con un ctter y/o
una fresa de corona hay que realizar los orificios para
las palancas de las valvulas de cierre y para los demas
accesorios (termometros, acceso a las tomas de con-
trol, servomotor, etc.):

- DN 40-50: las dos palancas superiores pasan por los
orificios (4 y 5) ya realizados en el lado del aislamiento.
- DN 65: cortar el aislamiento como se ilustra en la
figura para pasar todas las palancas (orificios 1, 2, 3,

la figure, pour faire passer tous les leviers (orifices 1,\| 4,5 y 6)

2,3,4,5¢t6).

- DN 40-50-65 : couper la coque d’isolation pour ob-
tenir lorifice 7 préformé afin de faire passer le ser-
vomoteur.

L3) Placer l'isolation arriére derriére le groupe. Fer-
mer l'isolation avant sur I'isolation arriére a 'aide de
la bande velcro.

L4) Insérer les thermométres dans les regards en fai-
sant passer la tige a travers lisolation. Fermer les ori-
fices non utilisés a I'aide des bouchons présents dans
I'emballage.

- DN 40-50-65: cortar el aislamiento para realizar el
orificio 7 preformado de manera que pueda pasar el
servomotor.

L3) Colocar el aislamiento posterior detrds del grupo.
Unir el aislamiento frontal al posterior mediante velcro.
L4) Colocar los termémetros en las correspondientes
vainas haciendo pasar la aguja por el aislamiento. Ce-
rrar los orificios que no se utilicen con los correspon-
dientes tapones suministrados en el paquete.

DE: MANUAL A

DN 40-50




